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Por6éwnanie proponowanej techniki z dostgpnymi technikami

1. Ogolna efektywnos$¢ srodowiskowa

1.1. BAT 1 Ogolna efektywnos¢ srodowiskowa

|. zaangazowanie kierownictwa, w tym Spelni Zarzad spoiki bedzie prowadzit nadzor nad procesami
kadry kierowniczej wyzszego szczebla; technologicznymi, jak réwniez wynikami badan, ocen
i sprawozdan. W Instalacjach zostang opracowane
Il.  okreSlenie przez  kierownictwo Spelni procedury zwiazane ruchem technologicznym, jak
polityki  ochrony $rodowiska, ktora réwniez sposobem monitoringu prowadzonych dziatan
obejmuje ciagle doskonalenie na kazdym szczeblu, tj; technologii, przebiegu
efektywnosci sSrodowiskowej instalacji; strumieni odpadéw, monitoringu Srodowiska oraz
monitoringu zuzywanych no$nikow energii oraz
I1l.  planowanie i ustalenie niezbgdnych Spelni materialow.
procedur, celow i zadan w powigzaniu z W Instalacjach wprowadzi si¢ dla pracownikow
planami finansowymi i inwestycjami; przydzial zadan 1 obowigzkow, z okresleniem
odpowiedzialno$ci za ich realizacje. Pracownicy beda
IV. wdrozenie procedur; Spelni uczestniczyé w szkoleniach branzowych. Procesy
technologiczne beda podlegaé kontroli na kazdym
V. sprawdzanie efektywnosci i Spelni etapie, z okresleniem wydajnosci procesdéw w oparciu
podejmowanie dziatan korygujacych; o statystyke i sprawozdawczo$¢ z prowadzonych
procesow technologicznych. Instalacje beda posiadaé
VI. przeglad  systemu  zarzadzania Spelni programy  konserwacji  stosowanych maszyn i
srodowiskowego przeprowadzany przez urzadzen, uwzglgdniajace terminy przegladow,
kadre kierownicza wyzszego szczebla pod napraw i remontéw. Procesy przetwarzania odpadoéw
katem statej przydatnosci systemu, jego prowadzone beda w zgodzie z obowigzujacymi
prawidtowosci i skutecznosci; przepisami prawa.
Celem budowy i eksploatacji przedmiotowych
VII. $ledzenie  rozwoju  czystszych Spelni Instalacji bedzie spelienie wymogdéw ochrony
technologii; srodowiska, przy zachowaniu zasady jej optacalnosci.
VIII. uwzglednienie - na  etapie Spelni Dla Instalacji zostanie opracowana instrukcja
projektowania nowego zespotu urzadzen technologiczno-ruchowa, ktora przewiduje systemy
i przez caly okres jego eksploatacji - ochronne dla Instalacji oraz $rodowiska na wypadek
skutkow dla srodowiska wynikajacych z chwilowych przestoi, rozruchu i zamknigcia i awarii.
likwidacji zespolu urzadzen na etapie W zakladzie bedzie znajdowatl sie dziennik pracy
projektowania nowej instalacji; Instalacji, w ktorym beda wpisywane zdarzenia
odbiegajace od normalnych, takie jak awarie,
IX. regularne  stosowanie  sektorowej Spelni zdarzenia losowe, itp.
analizy porownawczej;
Dla potrzeb sprawozdawczych, beda prowadzone
X. zarzadzanie strumieniem odpaddéw Spelni  |pilanse przetworzonych odpadow. Bilanse uwzglednia
(BAT 2); mase odpadéw przyjetych, przetworzonych,
wytworzonych, jak rowniez przekazanych do odzysku
lub unieszkodliwienia.
XI. wykaz strumieni S$ciekow i gazow
odlotowych (BAT 3); Spelni Emisja  zorganizowana powstawa¢ bedzie z
kogeneracji. Nie planuje si¢ monitoringu strumieni
gazow odlotowych - przy planowanej technologii nie
jest to wymagane. Scieki bytowe odprowadzane beda
do istniejacej kanalizacji OLB, nie przewiduje si¢
powstawania $ciekow technologicznych.
XII.
XIl.  plan zarzadzania pozostato$ciami Spelni  [Technologia procesu ogranicza mozliwos¢
(zob. opis w sekcji 6.1 BAT22); wykorzystania odpadow jako materiat do prowadzenia
proceséw technologicznych.
XIV. plan zarzadzania w przypadku Spelni
awarii (zob. opis w sekcji 6.1); Dla zaktadu sporzadzony bedzie operat
rzeciwpozarowy  opisujacy  warunki  ochrony
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XV. plan zarzadzania odorami (BAT
12);
XVI. plan zarzadzania hatasem i

wibracjami (BAT 17).

Spekni

N.d.

[przeciwpozarowej.

Stezenie odoréw — raz na 6 miesigcy

Zaktad nie planuje wdrazania planu zarzadzania hatasem i
wibracjami. Zastosowane urzadzenia/maszyny i kontenery
'w obudowie ttumigcej zapewnia w sposob optymalny
ograniczenia emisji akustycznych. Z uwagi na brak
mozliwos$ci powstawania ucigzliwosci w wyniku
funkcjonowania zaktadu nie przewiduje wykonanie
[pomiaréw emisji halasu z czegstotliwoscia.

W zwiazku z powyzszym sporzadzenie planu zarzadzania)
hatasem i wibracjami nie jest docelowe.

1.2. BAT 2 - Stosowanie wszystkich ponizszych technik

Opracowanie 1  wdrozenie
charakterystyki odpadow i
poprzedzajacych ich odbior.

procedur
procedur

Spelni

Weryfikacja dostarczanych do Instalacji odpadow
prowadzona bedzie dwuetapowo: | - na wadze
samochodowej, poprzez weryfikacj¢ dostawcy oraz
deklarowanego sktadu i iloéci odpadow, II - po
wyladunku odpadéw w miejscu ich przyjecia na
Instalacjach. w przypadku niezgodnosci
deklarowanego 1 rzeczywistego sktadu odpadow,
zarzadzajacy odmoéwi ich przyjecia i zwroci odpady
dostawcy, badz jesli faktyczny rodzaj odpadéw bedzie

Opracowanie i  wdrozenie

odbioru.

procedur

Spelni

odpowiadat innemu rodzajowi dopuszczonemu do
przetworzenia tych odpadow na Instalacjach dokonana
zostanie zmiana kodu tych odpadow za zgodg ich
dostawcy.

Procedury przyjecia odpadow bedg wynikaé glownie z
ich charakteru i pochodzenia. W zaleznos$ci od tego,
odpady beda kierowane do réznych proceséw ich
obrobki.

Opracowanie 1  wdrozenie
$ledzenia oraz wykazu odpadow.

systemu

Spelni

Odpady beda poddawane poszczegdlnym procesom
przetwarzania w oparciu o ocen¢ dokonywang przez
obstuge Instalacji. Przyjeciu odpaddéw towarzyszyc
bedzie stala kontrola zgodno$ci tadunku z
deklarowanymi w dokumentach odpadami i wzrokowa
weryfikacja rodzaju dostarczanych odpadow. Po
sprawdzeniu rodzaju odpadu i stwierdzeniu, ze nalezy
on do grupy dopuszczonej do przetwarzania na terenie
Instalacji, kierowane beda one do odpowiedniej czesci
Instalacji celem wytadunku.

Opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania
jakoscig odpadow z przetworzenia.

Spelni

W zaktadzie bedzie funkcjonowat system, w oparciu, o
ktory w pierwszej kolejnosci obrobce poddawane beda]
odpady mogace ulec przemianom biologicznym.

Odpady beda poddawane poszczegdlnym procesom|

Zapewnienie segregacji odpadow.

Spelni

przetwarzania w oparciu o ocen¢ dokonywang przez
obstuge Instalacji. Przyjmowane odpady beda kierowane]
w sposob selektywny do dedykowanych czesci Instalacji i
magazynowane oddzielnie.

Zapewnienie  zgodnosci
zmieszaniem lub
odpadow.

odpadow  przed|
sporzadzeniem mieszanki

N.d

W Instalacjach nie planuje si¢ laczenia réznych grup
odpadow. Do Instalacji beda wchodzily jednorodne
strumienie odpadow.

Sortowanie dostarczanych odpadéw statych.

Spelni

Przyjmowane odpady beda kierowane w sposob
selektywny do dedykowanych czeéci Instalacji i
magazynowane oddzielnie.
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1.3. BAT 3 - Ustanowienie i prowadzenie wykazu strumieni Sciekow i gazow
odlotowych, jako czes¢ systemu zarzadzania Srodowiskowego

Do Instalacji przyjmowane begda wylacznie te grupy
odpaddw co, do ktorych bedzie istniata pewnosc¢ o
mozliwosci ich obrobki, jak rowniez pozbycia si¢
wytworzonych odpadoéw. Po sprawdzeniu rodzaju

odpadu i stwierdzeniu, ze nalezy on do grupy
dopuszczonej do przetwarzania na terenie Zaktadu,
kierowane beda one do odpowiednich Instalacji celem
wytadunku. Informacje o wszystkich dostarczanych
odpadach, po ich weryfikacji w chwili przyjecia,
bedzie przechowywana w zaktadzie w postaci
dokumentéw shuzacych w obrocie odpadami. System
analizy probek polegaé bedzie na ocenie wzrokowej i
odniesieniu wynikow oceny do informacji zawartych
w Kartach przekazania odpadow.
Nie przewiduje si¢ powstawania $ciekow
technologicznych, odcieki z miejsca magazynowania

Informacje dotyczace charakterystyki
odpadow, ktdre majg zostac przetworzone, Spelni
oraz procesOw przetwarzania odpaddw.

Informacje na temat cech

charakterystycznych §ciekow. N.D. odpadow beda kierowane do instalacji biogazowni
(obieg zamkniety).
Emisja niezorganizowana:
Emisja niezorganizowana na terenie zaktadu ograniczaé
si¢ bedzie do poruszania si¢ pojazdow.
Informacje na temat cech spalin z pojazdow poruszajacych si¢ po terenie inwestycji
charakterystycznych strumieni gazow N.D tj: ciezarowych dostarczajacych odpady.
odlotowych. Eadowarka — bedzie poruszata si¢ wytgcznie wewn.

zamknigtej hali odpadow. Emisja niezorganizowana nie
jest ewidencjonowana.
Emisja zorganizowana: Kogenerator — spalanie biogazu.

1.4. BAT 4 - Ograniczenie ryzyka zwigzanego z magazynowaniem odpadow

Miejsca magazynowania beda usytuowane w taki
sposob, aby zminimalizowaé zbedne postgpowanie z
odpadami na terenie Instalacji (np. dwukrotne lub
wielokrotne postgpowanie z tymi samymi odpadami
lub niepotrzebnie wydtuzone odlegtosci
przemieszczania na terenie zaktadu). Organizacja
wewnetrznego transferu odpadow wyeliminuje ich
dwukrotne przewozenie w obrebie Instalacji.
Miejsce magazynowania odpadow polptynnych
zorganizowane bedzie bezposrednio przy hali
substratow, z bezposrednim zrzutem z cystern do
zbiornika na substraty ptynne.

Zoptymalizowane miejsce magazynowania. Spelni

Tlos¢ przechowywanych odpadow bedzie regularnie
monitorowana pod katem maksymalnej dopuszczalne;j
pojemnos$ci magazynowania, sprzet uzywany do

Spelni zatadunku, roztadunku i magazynowania odpadow
bedzie wyraznie udokumentowany Miejsca
magazynowania odpadéw na terenie Zaktadu beda
oznaczone nazwg i kodem odpadu.

Bezpieczna obstuga miejsca
magazynowania.

Wyadzielony obszar do magazynowania i Na Instalacjach nie beda przetwarzane,
postepowania z opakowanymi odpadami N.D. magazynowane ani przyjmowane odpady
niebezpiecznymi. niebezpieczne.
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1.5. BAT 5 - Aby ograniczy¢ ryzyko srodowiskowe zwigzane z postepowaniem i
przemieszczaniem odpadow, BAT polega na opracowaniu i wdrozeniu procedur
postepowania i przemieszczania

Po sprawdzeniu rodzaju odpadu i stwierdzeniu, ze
nalezy on do grupy dopuszczonej do przetwarzania na
terenie Instalacji, kierowane beda do odpowiedniej
Instalacji celem wyladunku. Personel kierowniczy
Spelni bedzie posiadat pelng wiedze odno$nie stosowanych w
zaktadzie procesow technologicznych
przyporzadkowanych réznym rodzajom dostarczanych
odpadéw. Wiedza ta pozwalaé bedzie na whasciwe
kierowanie strumieniem odpadéw.

Postgpowanie z odpadami i
przemieszczania ich w odpowiednie
miejsce magazynowania lub
przetwarzania.

2. Monitorowanie

2.1. BAT 6 - W przypadku istotnych emisji do wody okreslonych w wykazie
sciekow w ramach BAT nalezy monitorowaé¢ kluczowe parametry procesu (np.
przeplyw Sciekow, pH, temperature, konduktywnos¢, BZT) w kluczowych
lokalizacjach (np. w miejscu doplywu do instalacji oczyszczania wst¢pnego lub
odplywu z tej instalacji, w miejscu doplywu do instalacji oczyszczania
koncowego, w miejscu, w ktorym emisja opuszcza instalacje).

Nie dotyczy- nie przewiduje si¢ emisji do wody.

2.2. BAT 7 - W ramach BAT nalezy monitorowac¢ emisje do wody co najmniej z
podana ponizej czestotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sa
niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej
jakosci naukowej.

Nie dotyczy — nie przewiduje si¢ emisji do wody.

2.3. BAT 8 - W ramach BAT nalezy monitorowaé¢ emisje zorganizowane do
powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia i zgodnie z normami
EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy
ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie
danych o rownowaznej jakosci naukowej

Planuje si¢ monitoring zgodnie z ponizsza tabela:

Pyl —raz na 6 miesigcy. . Przeprowadzona w Raporcie analiza wykazala
spelni , . ,
brak przekroczen w zakresie pytéw.
. . . Przeprowadzona w Raporcie analiza wykazata
Calkowite LZO — raz na 6 miesigcy. spelni brak przekroczeh w zakresie LZO
H.S — raz na 6 miesicc spelni Przeprowadzona w Raporcie analiza wykazata
2 ey P brak przekroczen w zakresie H2S
NH- — raz na 6 miesicc spelni Przeprowadzona w Raporcie analiza wykazata
8 ey p brak przekroczen w zakresie NH3
Stezenie odorow — raz na 6 miesigcy. spetni  [Emisja odoréw monitorowana bedzie raz w roku w okresie
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letnim przy zastosowaniu badan metoda olfaktometrii
dynamicznej lub badan chromatografii  gazowej
zapewniajacych uzyskanie danych o rownowaznej jakosci
nmaukowej. Wyniki pomiaréw przekazywane beda do|
Marszatka Wojewodztwa oraz Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska

Poziomy emisji powiazane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do
zorganizowanych emisji NH;, odoréw, pylu i calkowitego LZO do powietrza z biologicznego
przetwarzania odpadéw

BAT-AEL . .
Parametr | Jednostka (Srednia z okresu pobierania probek) Proces przetwarzania odpadéw

NHs; (%) (® mg/Nm 0,3-20

Wszystkie rodzaje biologicznego przetwarzania odpadow
Stezenie odordéw (%) (%) | ouE/Nm3 200-1 000
Pyt mg/Nm® 2-5

Mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
Catkowite LZO mg/Nm® 5-40 (%)

(1) Zastosowanie ma poziom emisji powiazany z najlepszymi dostgpnymi technikami dla NH;albo poziom emisji
powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami dla stezenia odorow.

(2) Wskazany poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami nie ma zastosowania do przetwarzania
odpadow sktadajacych si¢ gtownie z obornika.

(3) Dolng granic¢ zakresu mozna osiagnac, stosujac utlenianie termiczne.

2.4. BAT 10 - W ramach BAT nalezy okresowo monitorowa¢ emisje odorow

Stezenie odoréw — raz na 6 miesigcy
Emisja odoréw monitorowana bedzie raz w roku w okresie
letnim przy zastosowaniu badan metoda olfaktometrii
Monitorowanie. X dynamicznej lub badan chromatografii gazowej
Spelni .. . A L
zapewniajacych uzyskanie danych o rownowaznej jakosci
naukowej. Wyniki pomiaréw przekazywane beda do
Marszatka Wojewodztwa oraz Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska

2.5. BAT 11 — W ramach BAT monitoruje si¢ roczne zuzycie wody, energii i

surowcow, a takze roczne wytwarzanie pozostalosci i Sciekow, z czestotliwoscia
co najmniej raz w roku

Pomiar zuzycia energii elektrycznej prowadzony
bedzie za pomoca licznika zuzycia energii
elektrycznej Prowadzony bedzie pomiar czasu pracy
Instalacji przy pomocy licznikow godzin pracy sprzetu
i urzadzen lub raportow pracy sprzgtu i urzadzen,

Monitorowanie. Spelni prowadzone beda bilanse przetworzonych i

wytworzonych odpadéw.

Przyjeta przez Spotke technologia odzysku odpadow,
nie zaktada zuzycia wody wodociagowej do celow
technologicznych, jedynie dla potrzeb bytowych —

kontener dla kierowcow.
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3. Emisje do powietrza

3.1. BAT 12 - W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odorow lub, jezeli jest
to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowa¢ i wdrozy¢
plan zarzadzania odorami, stanowigcy czeS¢ systemu zarzadzania
srodowiskowego (zob. BAT 1) i obejmujacy wszystkie ponizsze elementy, oraz
dokonywa¢ jego regularnych przegladow

Z uwagi na charakter prowadzonej dziatalno$ci polegajacej na biologicznym przetwarzaniu
odpadoéw jako substratow, zaklad planuje stosowanie nizej wymienionych technologii, ktore
neutralizujg zwiazki ztowonne na etapie procesu przetwarzania odpadow:

. Substrat staty- odpad zostanie roztadowany w zamknigtej hali do magazynowania
odpaddéw, do boksow dedykowanych, a ptynny do szczelnego zbiornika na substraty ptynne-odpady.
. W przypadku niepozadanego wycieku, w miejscu zatadunku przewidziana zostanie

kratka z kanalizacjg zintegrowang ze studzienke¢ na odcieki.

3.2. BAT 13 - W celu zapobiegania emisjom odoréw lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z
nastepujacych technik lub ich kombinacje¢

Minimalizowanie czasu magazynowania. Spelni W Instalacjach funkcjonowaé bedzie system, w
oparciu, ktory w pierwszej Kkolejnosci obrobce
poddawane beda odpady mogace ulec przemianom
biologicznym.

3.3. BAT 14 - W celu zapobiegania emisjom rozproszonym do powietrza, w
szczegolnosci pyhlu, zwiazkéow organicznych i odordow, lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ odpowiednia
kombinacje ponizszych technik

a Minimalizowanie liczby Spelni Zostanie wprowadzone ograniczenie predkosci ruchu
ewentualnych zrodet emisji kotowego na terenie Instalacji.
rozproszonych.

d Ograniczenie rozprzestrzeniania, Spelni Magazynowanie i przetwarzanie odpadow mogacych
gromadzenie i przetwarzanie emisji powodowac emisje rozproszone odbywa si¢ w zamknigtych
rozproszonych obiektach lub obudowanych urzadzeniach. Ewentualna

emisja gromadzona i kierowana jest za pomoca wyciagow
powietrznych lub systemow zasysania powietrza z
odpowiednig redukcja emisji.

f Obstuga techniczna. Spelni Beda prowadzone regularne kontrole i przeglady Instalacji.
g Czyszczenie terendw, na ktorych Spelni Bedzie realizowane czyszczenie w razie potrzeby posadzki
przetwarzane i magazynowane sg w hali substratow.
odpady.
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3.4. BAT 15 - W ramach BAT spalanie gazu w pochodni nalezy stosowad
wylacznie ze wzgledow bezpieczenstwa lub w przypadku warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych (np. przy rozruchu i
wylaczaniu), wykorzystujac obie ponizsze techniki.

a Wiasciwa  konstrukcja | Spelni Zapewniony bedzie system odzysku gazu z wystarczajaca wydajnoscia i
zespolu urzadzen wykorzystywane zawory bezpieczenstwa o wysokim poziomie
integralnosci.

b | Zarzadzanie zespotem | Spelni Bilansowanie systemu gazowego i zastosowanie zaawansowanej kontroli
urzadzen procesu.

3.5. BAT 16 - Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z pochodni w
przypadkach, w ktorych spalanie gazu w pochodni jest nieuniknione, w ramach
BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

a Prawidtowa konstrukcja | Spelni Zastosowana bedzie optymalizacja wysoko$ci i ci$nienia, wspomaganie
urzadzen do spalania parg, powietrzem lub gazem, rodzaj koncowek pochodni, itp. w celu
gazu w pochodni umozliwienia bezdymnego i skutecznego dzialania oraz zapewnienia

efektywnego spalania nadwyzek gazoéw

b Monitorowanie i | Spelni Zaktad bedzie monitorowat spalanie gazu, np. ilo$¢, sktad, ciepto zawarte
rejestrowanie danych w w gazie, oraz rejestruje dane w ramach zarzadzania pochodnig.
ramach zarzadzania
pochodniami

4. Halas i wibracje

4.1. BAT 17 - W celu zapobiegania wystepowaniu emisji halasu i wibracjom lub,
jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac,
wdrozy¢ i dokonywa¢ regularnych przegladéow planu zarzadzania halasem i
wibracjami w ramach systemu zarzadzania Srodowiskowego

Plan zarzadzania hatasem. N.d. Zaktad nie planuje wdrazania planu zarzadzania hatasem|
i wibracjami. Zastosowane urzadzenia/maszyny i
kontenery w obudowie tlumigcej zapewnia w sposob)
optymalny ograniczenia emisji akustycznych.

4.2. BAT 18 - W celu zapobiegania emisjom halasu i wibracjom lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowaé¢ jedna z
nastepujgcych technik lub ich kombinacje

Wiasciwa lokalizacja urzadzen i budynkow. Lokalizacja  Instalacji ~ bedzie  znajdowaé  sig
w terenie niezamieszkanym na terenie istniejacej OLB|
Spelni Konin w miejscu planowanej wczesniej Biogazowni, na
ktora otrzymano decyzj¢ o $rod. Uwarunkowaniach i
decyzj¢ lokalizacyjna.
Srodki operacyjne. Emisja hatasu zostanie ograniczona poprzez
sukcesywna kontrole i konserwacje urzadzen; obstuga
urzadzen realizowana bedzie przez przeszkolony
personel
Mato hatasliwy sprzet. . W  ramach mozliwosci na obszarze Instalacji
Spelni . -
wykorzystywane b¢da urzadzenia mato hatasliwe

Spelni




Strona |8

Procesy odbywa¢ si¢ beda w obiektach zamknigtych
co zminimalizuje emisje hatasu.

Sprzet stuzacy do kontroli hatasu i wibracji. Spelni

Redukcja hatasu. Redukcja hatasu realizowana bedzie przy stosowaniu
biernej ochrony przed hatasem poprzez wykorzystanie
Scian hali jako ekranow dla Zrodet hatasu, oraz
konteneréw z obudowa tlumiaca.

Spelni

5. Emisje do wody

5.1. BAT 19 - Aby zoptymalizowa¢ zuzycie wody, zmniejszy¢ ilos¢ wytwarzanych
sciekOw oraz aby zapobiec lub, jezeli nie jest to wykonalne, aby ograniczy¢
emisje do gleby i wody, w ramach BAT nalezy stosowa¢ odpowiednia
kombinacje¢ ponizszych technik

Gospodarka wodna. Spelni Nie planuje si¢ powstawania sciekow
technologicznych — odcieki z miejsca magazynowania
odpadow w hali bedg trafiaty do instalacji biogazowni
(obieg zamkniety).

Wody opadowe z placu przed halg substratow z uwagi
na potencjalne zanieczyszczenie beda kierowane
bezposrednio do istniejgcej instalacji OLB Konin.
Scieki socjalne z kontenera socjalnego dla kierowcow
do instalacji istniejacej OLB Konin.

Recyrkulacja wody. Nie przewiduje sie zapotrzebowania na wode w
Instalacji. Substraty state i ptynne be¢da zapewniaty
N.d. S .
odpowiedni material strukturalny na potrzeby
Biogazowni.
Powierzchnia nieprzepuszczalna. Plac manewrowy i magazynowy we wnetrzu hali

substratow wykonane beda jako szczelne.

W hali z posadzki beda ujmowane odcieki z miejsca
magazynowania oraz w razie konieczno$ci mycia-
woda z mycia posadzki.

Wody opadowe z placu przed halg substratow z uwagi
na potencjalne zanieczyszczenie beda kierowane
bezposrednio do istniejacej instalacji OLB Konin

Spelni

Techniki ograniczania prawdopodobienstwa Poziom napetnienia zbiornikéw bedzie kontrolowany i
przelewow i  awarii  zbiornikow 1 Spelni analizowany w odstepach czasu
pojemnikéw oraz ich wplywu.

Zadaszenie obszarOw magazynowania i Spelni Magazynowanie odbywaé bedzie si¢ w zadaszonej
przetwarzania odpadow. hali przyjecia substratow, oraz odpady
poiptynne/ptynne w zbiorniku zamknigtym
zlokalizowanym bezposrednio przy ww. hali.

Nie przewiduje si¢ innych miejsc magazynowania
odpadow.

Segregacja $ciekow. Na terenie Zaktadu beda powstawac $cieki socjalno-
bytowe (kontener socjalny dla kierowcow), kierowane
bezposrednio do istniejacej instalacji OLB.

W hali z posadzki beda ujmowane odcieki z miejsca
magazynowania oraz w razie konieczno$ci mycia-
woda z mycia posadzki.

Wody opadowe z placu przed halg substratow z uwagi
Spelni na potencjalne zanieczyszczenie beda kierowane
bezposrednio do istniejacej instalacji OLB Konin

Odpowiednia infrastruktura odwadniajaca. Spelni

Przepisy  dotyczace  projektowania i Prowadzony bedzie regularny monitoring urzadzen do
konserwacji umozliwiajace wykrycie i zbierania §ciekow pod katem potencjalnych awarii.

napraw¢ wyciekow. Spetni
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Odpowiednia pojemnosé zbiornika Na potrzeby odciekéw (oraz w razie potrzeby mycia-
buforowego. Sciekow z mycia posadzki) z miejsca gromadzenia
odpadow w hali substratéw zaprojektowani SO —
studni¢ odciekow.

Spelni

5.2. BAT 20 - Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy oczyszczaé
wode, stosujac odpowiednia kombinacj¢ ponizszych technik

Oddzielanie fizyczne, np. kraty, sita, 'Wody opadowe z placu przed halg substratow z uwagi
piaskowniki,  separatory  tliszczow, na potencjalne zanieczyszczenie beda kierowane
rozdzielanie faz oleju i wody lub osadniki N.d.

bezposrednio do istniejacej instalacji OLB Konin, nieg

wstepne. . e . .
jest wymagane wczesniejsze ich podczyszczanie.

6. Emisje powstajace w wyniku awarii i incydentow

6.1. BAT 21 - Aby zapobiec skutkom awarii i incydentow dla Srodowiska lub je
ograniczy¢, w ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie ponizsze techniki w
ramach planu zarzadzania w przypadku awarii

Instalacja do beztlenowej fermentacji, ktora bedzie funkcjonowaé w ramach Zaktadu, nie bedzie stwarza¢ zagrozenia
wystapienia powaznej awarii przemystowej i nie jest zaliczana do zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia
awaril.

Zapobieganie awarii przemystowej polega¢ bedzie na przestrzeganiu warunkéw eksploatacji, przepisow z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz procedur wewnetrznych.

Zastosowany zostanie centralny, mikroprocesorowy system sterujacy oraz monitorujacy procesy.

Dla zaktadu sporzadzony bedzie operat przeciwpozarowy opisujacy warunki ochrony przeciwpozarowe;.

Sporzadzony bedzie plan ewakuacyjny dla calej instalacji. Instalacja wyposazona zostanie w nastepujace instalacje
uzytkowe: Elektryczng; piorunochronna.

Srodki ochrony. Zaktad bedzie posiadat instrukcje postgpowania w
przypadku wystapienia awarii. Plany awaryjnie dla
poszczegodlnych Instalacji oraz procedury
postepowania w przypadku zaistnienia awarii beda
aktualizowane kazdorazowo po zaistnieniu awarii, a
takze sprawdzana bedzie raz w roku ich aktualnos¢.
Zaktad bedzie wykonywal symulacj¢ awarii lub
sytuacji niebezpiecznej na terenie Instalacji.

Za identyfikowanie mozliwych sytuacji

System rejestracji i oceny niebezpiecznych i awarii, ktore moga mie¢ wptyw na
incydentéw/awarii. Spelni srodowisko, za reagowanie na nie oraz za opracowanie
planéw awaryjnych odpowiada¢ bedzie dziat ochrony
srodowiska.

Spelni

Zarzadzanie emisjami powstajacymi w
wyniku incydentow/awarii. Spelni

7. Efektywne wykorzystanie materialow

7.1. BAT 22 - Aby zapewnié¢ efektywne wykorzystanie materialdw, w ramach
BAT nalezy zastepowaé¢ materialy odpadami.

Odpady wykorzystuje si¢ zamiast innych Instalacja stuzy do przetwarzania odpadow.
materiatow. Spelnia Technologia procesu ogranicza mozliwos¢

wykorzystania odpadéw jako materiat do prowadzeniaj
rocesOw technologicznych.
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8. Efektywnosc energetyczna

8.1. BAT 23 - Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy
stosowac obie ponizsze techniki.

Plan racjonalizacji zuzycia Zostanie opracowany i wdrozony plan racjonalizacji zuzycia energii.

energii Spelnia

IRejestracja zuzycia energii bedzie prowadzona na podstawie faktur

Rejestr bilansu Spelni rozliczeniowych z dostawca pradu. Rejestr dostosowany bedzie do specyfiki
energetycznego peinia przetwarzania odpadéw pod wzglgdem przeprowadzonych procesow,
przetwarzanych strumieni odpadéw

9. Ogolne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do mechanicznego
przetwarzania odpadow
Emisje do powietrza

9.1. BAT 25 - Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylow oraz metali zawartych
w pyle, PCDD/F i dioksynopodobnych PCB, w ramach BAT nalezy stosowad
BAT 14d oraz jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Zastosowano BAT 14d, powyzsze nie dotyczy.

9.2. BAT 26 — W celu poprawy ogolnej efektywnosci Srodowiskowej i aby
zapobiec emisjom spowodowanym przez awarie i incydenty, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ BAT 14 g oraz wszystkie ponizsze techniki

W razie wystgpienia niebezpiecznych przedmiotow w strumieniu odpadéw, zaktad usunie je przed
przetworzenia i bezpiecznie zmagazynuje, a nastgpnie przekaze uprawnionemu podmiotowi.

10. Ogolne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu biologicznego
przetwarzania odpadow

10.1. BAT 33 — Aby ograniczy¢ emisje odorow oraz poprawi¢ ogolng
efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy dokonywa¢ selekcji odpadow
dostarczonych do przetworzenia.

Zaktad prowadzi¢ bedzie selekcje dostarczanych odpadéw na teren instalacji. Kontrola odbywac si¢ bedzie na
wjezdzie na teren. Do instalacji przyjmowane sg wyltacznie te grupy odpadow co, do ktdrych istnieje pewnosé
o mozliwosci ich obrobki, jak rowniez pozbycia si¢ wytworzonych odpadéw. Masa dostarczanych odpadow
uwzglednia moce magazynowe, przerobowe i wysylkowe instalacji. Procedury przyjecia odpadéw wynikajg
glownie z ich charakteru i pochodzenia.

10
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10.2. BAT 34 - Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane pylu, zwigzkow
organicznych oraz zwigzkow zapachowych, w tym H2S i NH3, do powietrza, w
ramach BAT nalezy stosowac jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Adsorpcja. Nie dotyczy

Filtr biologiczny. Nie dotyczy -

Filtr tkaninowy. Spelnia Projektuje si¢ filtry weglowe.
Utlenianie termiczne. Nie dotyczy | -

Oczyszczanie na mokro. Nie dotyczy| ~

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorgani-
zowanych emisji NH3, odorow, pyhu i catkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania odpadow.

NH3 0,3-20 mg/Nm®
Stezenie odorow 200-1000 mg/Nm®

Pyt 2-5 mg/Nm®
Catkowite LZO 5-40 mg/Nm®

11. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do beztlenowego
przetwarzania odpadow

11.1. BAT 38 - Aby ograniczy¢ emisje do powietrza oraz poprawi¢ ogolna
efektywnos¢ Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy monitorowa¢ lub
kontrolowa¢ kluczowe parametry odpadow i procesow.

Zastosowanie automatycznego systemu monitorowania w celu:

— zapewnienia stabilnego dziatania komory fermentacyjnej,

— ograniczenia do minimum trudno$ci eksploatacyjnych,

— zapewnienia wystarczajgco wczesnego ostrzegania o awariach systemu, ktore mogg prowadzi¢ do utraty
szczelno$ei 1 wybuchow.

Powyzszy system obejmuje monitorowanie kluczowych parametrow odpadow i procesow:

— pH i zasadowosci zawartosci komory fermentacyjnej,

— temperatury pracy komory fermentacyjnej,

— wielkosci hydraulicznego i organicznego tadunku doprowadzanego do komory fermentacyjnej,

— stezenia lotnych kwasow tlhuszczowych i amoniaku w komorze fermentacyjnej i produkcie
pofermentacyjnym,

— ilosci, sktadu (np. H2S) i ci$nienia biogazu,

— poziomu cieczy i piany w komorze fermentacyjnej.

Instalacja beztlenowego przetwarzania odpaddéw pracowac bedzie 24h/7, w zwigzku z czym cala instalacja
bedzie monitorowana w trybie ciggltym poprzez instalacj¢ znajdujacg si¢ w kontenerze technicznym. Instalacja
jest automatycznie kontrolowana za pomoca systemu SCADA.

System automatycznego monitoringu informowaé bedzie o ewentualnych niedoborach czy wzroscie
niepozadanych parametrow badz usterkach tak, ze zespot wyspecjalizowanych pracownikéw bedzie mogt
odpowiednio szybko reagowac i unikna¢ awarii.

11
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odniesieniu do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow

12.1. BAT 39 - Aby ograniczy¢ emisje do powietrza, w ramach BAT nalezy

stosowac obie ponizsze techniki.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze techniki.

Segregacja strumieni gazoéw odlotowych.

spelnia

Powietrze procesowe odprowadzane na filtry weglowe

Recyrkulacja gazow odlotowych.

N.d
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