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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres robot

Zakres niniejszych WWIORB 11 dotyczy wykonania powifok malarskich konstrukcji stalowych,
zwigzanych z realizacjg Inwestycji: ,Budowa biogazowni kofermentacyjnej na terenie Oczyszczalni
Sciekéw Lewy Brzeg w Koninie”.

Ustalenia zawarte w niniejszym WWIORB obejmuja:

a. przygotowanie powierzchni do malowania,
b. nanoszenie warstwy gruntu,
c. nanoszenie farb nawierzchniowych.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych
Nazwy i kody CPV robét objetych zamoéwieniem
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,
postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w WWIORB 00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne
Wymagania ogodlne dotyczgce Materiatow podano w WWiORB 00 Wymagania ogdine.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej dla poszczegdlnych elementéw nie zapisano inaczej, powtoke
malarskg konstrukcji narazonych na dziatanie warunkéw srodowiskowych stanowi¢ bedzie:

- grunt epoksydowy pigmentowany — grubos¢ odpowiednia dla danej kategorii korozyjnosci,

- warstwa posrednia epoksydowa pigmentowana — grubos¢ odpowiednia dla danej kategorii
korozyjnosci,

- warstwa wierzchnia emalia poliuretanowa — grubos¢ odpowiednia dla danej kategorii korozyjnosci.

Kategorie korozyjnosci nalezy okresla¢ wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2018-02.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszag by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej uwzgledniajgcej kategorie korozyjnoéci dla elementdw stalowych.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami WWiORB
i Dokumentacji Projektowe;.

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych majg mie¢:

a. oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska,

b. deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska,

c. oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, Zze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

d. date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
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2.2

2.3

Wymagania szczegétowe

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowaé sie do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegoélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego
uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby
nalezy przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to,
ze sg to farby wielosktadnikowe nalezy $cisle przestrzegaé i kontrolowa¢ podane przez producenta
warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg
musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktérej uptywa czas przydatnosci farby do
uzycia po wymieszaniu.

Skladowanie materiatow

Materiaty do robdét malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowa¢ na budowie w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte poézniej, jezeli
inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny
by¢ wyraznie oznakowane.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

3.1

3.2

3.3

Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w WWiORB 00 Wymagania ogdine.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu, na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét ma by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw iilosci wskazaniom zawartym
w Projekcie Organizacji Wykonania Inwestycji, zaakceptowanym przez Inwestora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo —
Sciernym na mokro dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inwestora. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego
i suchego powietrza.

Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
nakfadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy
pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢
zaakceptowany przez Inwestora. Prawidlowe ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢
na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inwestora.

4. SRODKI TRANSPORTU

4.1

Wymagania ogéine
Wymagania Ogélne dotyczgce srodkéw transportu podano w WWiORB 00 Wymagania ogdine.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do
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4.2

przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inwestora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych Robdét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych drég
publicznych na koszt Wykonawcy.

Transport wyrobéw lakierniczych i rozpuszczalnikéw

Wyroby lakierowe nalezy pakowacé, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami odpowiednich
przepisdw oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2

5.3

5.4

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Robét podano w WWIORB 00 Wymagania ogdlne.

Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen w postaci farby,
zgorzeliny, rdzy, ttuszczoéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg
czynnoscig jest usuniecie starej farby, zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metodg strumieniowo —
Scierng (hydropiaskowanie). Przedtem nalezy jednak wusung¢é z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw,
dopuszczajgc uzywanie innych $rodkéw o podobnej skutecznosci. Pyt i kurz nalezy usungc
z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub
przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow
i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 8501-1:2008. Spos6b czyszczenia pozostawia sie
do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany przez Inwestora. Inwestor dokona odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazi zgode
na nanoszenie powtoki malarskiej.

Doboér zestawow powtokowych

Dobér zestawdéw powlokowych do eksploatacji w s$rodowiskach o kategoriach korozyjnosci,
przeprowadza sie wg nastepujgcej procedury:

a. identyfikacja warunkow eksploataciji,

b. okreslenie wymagan co do powtok ze szczegdlnym uwzglednieniem trwatosci ochrony przed
korozja,

c. wytypowanie zestawodw spetniajacych wymagania.

Dobor ten nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o odpowiednie normy i przepisy.

Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inwestor moze
zarzgdzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

Warunki wykonywana prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotno$¢é wzgledna powietrza majg odpowiadaé warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegblnych produktéw. Zwraca sie uwage na zrdéznicowang tolerancje poszczegdlinych
produktéw, na wilgotno$¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukciji.
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5.5

5.6

5.7

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy —
temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3° od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosic¢
powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczegdlnych warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikaciji. Inwestor moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych, przewidzianych
w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.
Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie techniczne;.

Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powioki malarskiej w pasach
0 szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji majg by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten
musi by¢é kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami. Nanoszenie nastepnej warstwy —
miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywa¢ po uplywie wymaganego podanego przez
producenta dla danego gruntu czasu do nakfadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznos$ci od stosowanych preparatow.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opadow
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny byé chronione w czasie transportu
elementow przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne majg by¢é zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek
i roztadunek. Nie dopuszcza sie skladowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢
sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.
Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1

6.2

Wymagania ogolne

Wymagania ogolne kontroli jakosci robot podano w WWIORB 00 Wymagania ogdéine

Wymagania szczegbétowe
Kontrola robét obejmuje:

stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

kontrole prawidtowego przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki za pomocga elektronicznego miernika grubosci powtok
(grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna
Z poleceniami Producenta),

g. o0znaczenie przyczepnosci powioki malarskiej,

h. ocena poszczegdlnych etapédw robét ma by¢ potwierdzana wpisem do Dziennika Budowy.

Poo o

—h
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7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru podano w WWIORB 00 Wymagania ogoélne. Odbioru robét dokonaé nalezy
w oparciu o Dokumentacje Projektowg i ewentualnie dodatkowe ustalenia, wynikte w czasie budowy,
akceptowane przez Inwestora.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce ptatnosci podano w WWiIORB 00 Wymagania ogoine.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1SO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8501-3:2008

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8501-4:2021-04 - wersja angielska

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej
zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem

PN-EN ISO 8501-2:2011 - wersja angielska

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie przygotowania
wczesdniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN ISO 8504-1:2020-04 - wersja angielska

PN-EN ISO 8504-2:2020-04 -

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 1: Zasady ogdlne

wersja angielska

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-s$cierna

PN-EN ISO 8504-3:2019-01 - wersja angielska

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 3: Czyszczenie
narzedziem recznym i narzedziem z napedem mechanicznym

PN-EN ISO 2808:2020-01 - wersja angielska

Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 2808:2020-01 - wersja angielska

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-sciernej - Ogdlne wprowadzenie i
klasyfikacja
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PN-EN ISO 12944-1:2018-01 - wersja angielska

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 - wersja angielska

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Czes$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 12944-4:2018-02 - wersja angielska

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 - wersja angielska

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 - wersja angielska

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich

PN-EN ISO 4618:2023-08 - wersja angielska

Farby i lakiery - Terminy i definicje

DIN 17100 Steels for general structural purposes
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
PN-EN ISO 1461:2023-02 - wersja angielska
Powioki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg

zanurzeniowg - Wymagania i metody badan

BN-80/1904-12 Ochrona przed korozjg - Zanurzeniowe powtoki cynkowe na czesciach do
maszyn rolniczych - Wymagania i badania

W przypadkach nieobjetych powyzszym zestawem regulacji Wykonawca jest zobowigzany do kierowania sie
aktualnymi regulacjami prawnymi, wiedzg inzynierskg i najlepszymi dostepnymi praktykami.

Budowa biogazowni kofermentacyjnej na terenie Oczyszczalni Sciekéw Lewy Brzeg w Koninie


https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-12944-1-2018-01e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-12944-2-2018-02e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-12944-4-2018-02e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-12944-5-2018-04e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-12944-7-2018-01e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-4618-2014-11e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-1461-2023-02e.html

